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1. Der neuen Funktionen und Verbesserungen von Advance 

Bridge 2024.1 

➢ Die Druckausgabe nach RIL wurde komplett überarbeitet. 

➢ Die Druckausgabe nach ZTV bzw. RIL steht jetzt auch bei Stahlverbundsystemen zur Verfügung. 

➢ Wurde ein altes Projekt mit Vorspannung als Plattensystem mit der Version 2024 geöffnet 
wurden bei der ersten Berechnung die Spannungen der Nachweise nicht korrekt ermittelt. 
Problem behoben. 

➢ Wurde bei einem Rahmensystem der Erddruck bis Uk Pfähle angesetzt wurde der Erddruck nicht 
korrekt ermittelt. Problem behoben. 

➢ Beim Ausdruck der Abstützung wurde, falls Lastfall Stützensenkung und Rahmen vorhanden 
waren, die Verformung in Z-Richtung am letzten Pfahlknoten nicht korrekt ausgegeben.  
Problem behoben. 

➢ Bei Stahlverbundsystemen wurde in den Druckdokumenten für die Lagerreaktionen aus 
Stützensenkungen nicht die korrekten Werte ausgegeben. Problem behoben. 

➢ Bei stark asymmetrischen Betonplatten über Stahlprofilen bei Verbundsystemen wurden die 
Querschnittsklassen und M,pl nicht korrekt ermittelt. Problem behoben. 

➢ Im Fenster für die Anpassung der horizontalen Bettungsfaktoren wurden immer die 
Bettungsmodule des letzten Pfahls angezeigt. Problem behoben. 

➢ Ausdruck der angesetzten negativen Mantelreibung angepasst.Im Fenster für die Anpassung 
der horizontalen Bettungsfaktoren wurden immer die Bettungsmodule des letzten Pfahls 
angezeigt. Problem behoben. 

➢ Im Ausdruck der Bewehrung für die Widerlagerwand wurden, falls nicht alle Bauteile vorhanden 
waren, die Bereichsnummern der Bewehrung nicht ausgegeben. Problem behoben. 

➢ Wurde ein System mit Mikropfählen berechnet und direkt danach eine Bemessung für den 
Überbau durchgeführt haben sich die Bewehrungsgehalte geändert. Problem behoben. 

➢ In den Nachweistabellen der Druckausgabe von Schnitten wurden z.T. nicht alle Knoten bzw. 
einige mehrfach ausgegeben. Problem behoben. 

➢ Nachweis der Schneidenlagerung von Spundwandprofilen der Firma ArcelorMittal 
implementiert. 

 


